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Instrukcje dotyczace stosowania

Tasmy ORALITE® VC 104+ Rigid Grade / VC 104+ Rigid Grade Imagine / VC 104 Rigid Grade Commercial Customised (w dalszej
czesci niniejszego dokumentu okreslane tgcznie jako VC 104) mozna stosowaé w celu znakowania nowych i uzywanych
samochoddw ciezarowych i lakierowanych naczep sztywnych.

UWAGA: W przypadku powierzchni niemalowanych/nielakierowanych - np. stali nierdzewnej - nalezy skontaktowac sie
z firmg ORAFOL.

Potrzebne narzedzia

e Czyste Sciereczki

e NoOzintroligatorski z wysuwanym ostrzem

* Rakla ostonieta miekka tkaning dla zabezpieczenia materiatu przed zarysowaniem
¢ Dotyczy tylko starych pojazdéw: wtdknina Scierna

o Srodek czyszczacy na bazie rozpuszczalnikéw: alkohol izopropylowy (IPA)

Zalecana temperatura aplikacji

W celu zapewnienia wtasciwe]j przyczepnosci pomiedzy tasma a oczyszczonym podtozem materiaty klejagce nalezy stosowac
w temperaturach (zaréwno podtoza jak i tasmy) miedzy 15° C a 38° C. Nalezy zadbac¢ o zachowanie statej temperatury przez
co najmniej jedna godzine po zakoriczeniu aplikacji. Uwaga! Zaleca sie przechowywanie materiatéw VC 104 w temperaturach
pomiedzy 18° C a 28° C.

Miejsca aplikacji
W celu zapewnienia prawidtowego umieszczenia tasmy na pojezdzie nalezy stosowac wytyczne zawarte w Regulaminie nr
104 Europejskiej Komisji Gospodarczej Organizacji Narodéw Zjednoczonych.

Przygotowanie wstepne

Pojazdy uzywane

Nalezy przeprowadzi¢ ogledziny pojazdu pod katem odpowiedniego zastosowania. Nalezy unika¢ naklejania tasmy na otwory,
nity, rdze i ztuszczone powtoki lakiernicze. Tasme nalezy przyklejaé na ptaskie, czyste i jednolite powierzchnie.

Odpowiedzialnos¢ za ocene przydatnosci produktu ORAFOL do konkretnego zastosowania i do wykonania konkretnej aplikacji
spoczywa na uzytkowniku. Uzytkownik powinien starannie oceni¢ podfoze pod katem przyczepnosci i kompatybilnosci
materiatu. Ponizej przedstawiono zalecenia dla wybranych podtozy. ORAFOL nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenie lub
niewtasciwe przyleganie materiatu spowodowane nieodpowiednim badz zle przygotowanym podtozem (W celu uzyskania
dodatkowych informacji nalezy skontaktowac sie z ORAFOL: reflective.solutions@orafol.de).

Dwusktadnikowe lakiery poliuretanowe

W przypadku dwusktadnikowych lakieréw poliuretanowych konieczne jest ich catkowite utwardzenie przed aplikacjg tasmy
ORAFOL. Jezeli powtoka nie zostata odpowiednio utwardzona, proces wygazowywania spowoduje powstanie pecherzykéw
pod powierzchnig naklejanego materiatu, co z kolei obnizy przyczepnosc¢ kleju. Przed aplikacjg tasm ORAFOL producent zaleca
przeprowadzenie préby pod katem wygazowywania. W kazdym przypadku nalezy przestrzega¢ podanych przez producentéow
wytycznych dotyczacych czasu schniecia lakieru. O ile dla wiekszosci lakierow suchosé w dotyku nastepuje w ciggu kilku godzin
- zaleznie od zastosowanego podktadu, receptury lakieru oraz grubosci powtoki - to czas catkowitego utwardzenia moze by¢
znacznie dtuzszy, nawet do 1 tygodnia.
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Kompozyty GRP (tworzywa wzmacniane wiéknem szklanym) i/lub powierzchnie zelkotowe
Zalecenia podobne do powyzszych dotyczg materiatéow kompozytowych, takich jak GRP i/lub zelkot - podtoze musi by¢
prawidtowo i catkowicie utwardzone. W przeciwnym razie moze nastepowac wygazowywanie.

Tworzywa sztuczne z tendencjg do wygazowywania

Poliweglany, polipreny i inne tworzywa sztuczne mogg wchodzi¢ w reakcje z otoczeniem, wchtaniajgc lub oddajgc wilgoé,
badZ wydzielajgc srodki utatwiajace przetwarzanie oraz nosniki rozpuszczalnikowe zawarte w dodatkach, co w rezultacie
moze powodowac powstawanie pecherzy gazowych. W tej sytuacji konieczne jest uprzednie przeprowadzenie préb, aby
upewnic sie, ze ewentualna interakcja nie spowoduje niepozgdanych rezultatow.

Stal nierdzewna
Na potrzeby aplikacji na stali nierdzewnej nalezy stosowaé tasme VC 104 z klejem #36 (kod produktu 3850-cc36-050, gdzie cc
odnosi sie do koloru). Zastosowanie majg te same wytyczne dotyczace aplikacji oraz zasady gwarancji jak w przypadku

standardowego produktu.

Czyszczenie powierzchni

Celem oczyszczenia podtoza jest usuniecie wszelkich zabrudzen lub zanieczyszczen. Bardzo wazne jest, aby powierzchnia byta
wolna od kurzu i smaréw - powinna by¢ w miare mozliwosci zupetnie gtadka. Nalezy w tym celu uzy¢ czystej Sciereczki
nasaczonej alkoholem izopropylowym, wycierajgc powierzchnie w jednym kierunku, tak aby nie rozciera¢ zabrudzen. Za
pomoca suchej, czystej tkaniny nalezy wytrze¢ srodek czyszczacy przed jego odparowaniem. Powtarzac te czynno$¢ az do
catkowitego oczyszczenia powierzchni, tzn. do momentu, gdy na Sciereczce nie ma widocznego brudu lub zanieczyszczen.
Przed rozpoczeciem aplikacji nalezy upewnic sie, ze powierzchnia jest sucha i ze alkohol izopropylowy catkowicie odparowat.

Pojazdy uzywane:
W przypadku pojazdéw uzywanych wymagany jest dodatkowy krok: Po zakorczeniu powyiszego procesu czyszczenia

powierzchnie nalezy lekko zeszlifowac wtdkning $cierng w celu usuniecia resztek zanieczyszczen bez zarysowywania lakieru.
Nastepnie ponownie oczysci¢ alkoholem izopropylowym i czysta $ciereczka.
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KROK 1:

Nalezy wyznaczy¢ otéwkiem linie prowadzacy lub naklei¢
pasek tasmy maskujacej. Nie nalezy stosowac kredy ani
innych  $rodkdw mogacych pozostawiaé osad na
powierzchni materiatu.

KROK 2:

Odklei¢ papier podktadowy i naklei¢ tasme na powierzchnie
przy pomocy rakli. Po odklejeniu papieru podktadowego nie
nalezy dotykac¢ odstonietej strony klejace;j.

KROK 3:
Wazne jest, aby od poczatku prawidtowo utozyé/wyréwnaé
tasme, poniewaz po rozpoczeciu aplikacji nie jest mozliwe
jej przemieszczenie bez powodowania zmarszczek lub
"tuneli".

KROK 4:

Nalezy upewnic sie, ze odstonieta strona klejaca styka sie z
powierzchnig tylko pod wptywem nacisku rakli. Jesli
odstoniety klej dotyka powierzchni bez réwnomiernego
docisku, pod folia moze gromadzi¢ sie powietrze, w
rezultacie powodujgc powstanie pecherzy.

KROK 5:

Po zakonczeniu aplikacji nalezy docisngé¢ tasme raklg na
catej dtugosci pojazdu. Wazne jest, aby zapewnié
odpowiednie przyleganie krawedzi tasm do powierzchni. W
przypadku petnego oznakowania konturowego narozniki
tasmy moga sie zachodzi¢ na siebie.
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Ogledziny naklejonej tasmy nie powinny wykaza¢ zadnych widocznych pecherzy powietrza. W razie pojawienia sie pecherzy
powietrza, nalezy naktuc je szpilkg i docisngé powierzchnie tasmy raklg, aby wypchngé powietrze w kierunku wykonanego
otworu.

PORADA!
W razie potrzeby szybkiego odklejenia papieru podktadowego mozna skorzystac z nastepujacej wskazowki:

1:
Odcig¢ kawatek folii odblaskowej i odklei¢ jej papier
podktadowy.

2:

Naklei¢ odciety kawatek na odblaskowg strone jednego z
naroznikdw fragmentu przeznaczonego do oklejenia
naczepy.

3:

Pociggnac naklejony kawatek. Odciggajac go, jednoczesnie
odciaga sie tasme, ktdra z tatwoscig oddzieli sie od papieru
podktadowego.

Czas wigzania
Po aplikacji naklejony materiat powinien pozosta¢ w temperaturze pomiedzy 15° C a 38° C przez co najmniej godzine.
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Porady i ostrzezenia
Wkleste powierzchnie i zagiecia

Powierzchnie zakrzywione dwukierunkowo:
Folii nie nalezy stosowac¢ na powierzchniach zakrzywionych dwukierunkowo.

Jezeli dana powierzchnia charakteryzuje sie wklestoscig jednokierunkowa (np. boki cystern), nalezy upewnic sie, ze rakla ugina
sie w sposéb zapewniajacy wiasciwe przyleganie i docisk folii do podtoza.

Drzwi z zagieciami:
Podczas aplikacji tasm VC 104 na boki lub drzwi z zagieciami nalezy zwrdci¢ uwage, aby tasma nie byta naprezona, szczegdlnie
w miejscach zagiecia powierzchni (zob. rysunki).

Aplikacja w naroznikach / na krawedziach
Materiatu nie nalezy stosowac w naroznikach i na krawedziach. Fragment materiatu powinien by¢ odsuniety o przynajmniej
6 mm od krawedzi.

Aplikacja na panelach
W przypadku aplikacji tasm VC 104 na drzwiach lub bokach pojazdéw z elementami, ktére mogg przesuwac sie i/lub rozszerzaé
podczas uzytkowania zaleca sie przyciecie tasmy i jej naklejenie w osobnych fragmentach na poszczegdlne panele.

Aplikacja materiatéw odblaskowych na winylu
ORAFOL nie zaleca stosowania folii tasm VC 104 na materiatach winylowych. Takie dziatanie stanowi naruszenie warunkéw
gwarancji.

Aplikacja na goraco
Podczas aplikacji tasm VC 104 nie nalezy stosowac zadnych zrédet ciepta.

Przechowywanie

Wszystkie rolki - réwniez te czesciowo wykorzystane - nalezy przechowywac¢ w oryginalnym opakowaniu, w pozycji lezacej,
mocno nawiniete na gilze o s$rednicy 3" i zaklejone tasma. Przechowywaé w czystym i suchym miejscu, z dala od
bezposredniego nastonecznienia. Przechowywac w temperaturze pokojowej od 18° C do 28° C, przy wilgotnosci wzglednej
50%.
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Usuwanie

W razie potrzeby usuniecia tasmy VC 104 z powierzchni pojazdu materiat nalezy odciggac¢ niezbyt szybko, w kierunku
prostopadtym (90°) do podtoza. W celu lekkiego podgrzania kleju (i zmniejszenia jego przyczepnosci) mozna postuzy¢ sie
opalarka. Nalezy uwaza¢, aby nie kierowac Zrodta ciepta zbyt dtugo w jeden punkt, poniewaz moze to spowodowac
oddzielenie sie warstwy kleju od materiatu lub - co gorsza - uszkodzi¢ powtoke lakierniczg. Resztki kleju mozna usungé
specjalnymi zmywaczami rozpuszczalnikowymi i preparatami do usuwania kleju. Przed ich zastosowaniem zawsze nalezy
zapoznac sie z kartg techniczng danego produktu i wyprébowac dziatanie danego preparatu na mniej widocznej powierzchni.

INSTRUKCJE DOTYCZACE KONSERWACII

Mycie reczne:
ORALITE® VC 104 mozna my¢ recznie — szczotka, Sciereczka lub gabka — przy uzyciu wody, mydfa lub srodka myjgcego.
Nastepnie powierzchnie nalezy sptukac czysta woda.

Mycie ciSnieniowe:
Automatyczna myjnia samochodowa lub standardowa reczna myjka wysokocisnieniowa:

¢ Maksymalne ci$nienie — 1200 PSI / 80 bar

¢ Maksymalna temperatura wody / srodka myjgcego 60° C

e Kat strumienia wychodzgacego z dyszy myjki ci$nieniowej 40°

e Lance myjki lub strumien wody nalezy prowadzi¢ pod katem nie mniejszym niz 45° do oklejonej powierzchni
¢ Dysze myjgce powinny znajdowac sie w odlegtosci przynajmniej 60 cm od materiatu

W przypadku stosowania $rodkow czyszczacych/odttuszczajgcych nalezy upewnié sie, ze dany produkt jest odpowiedni do
stosowania na pojazdach oraz przestrzegaé instrukcji producenta dotyczacych proporcji rozcienczania. Po zakorczeniu
procesu pojazd nalezy doktadnie optukaé. Przedtuzony kontakt materiatu ze srodkami czyszczacymi/odttuszczajgcymi moze
mie¢ w pewnych sytuacjach niekorzystne skutki. Narazenie materiatu na przedtuzony kontakt ze sSrodkami
czyszczacymi/odttuszczajgcymi w potaczeniu ze $wiattem stonecznym moze wzmocnié niekorzystne dziatanie tych srodkéw.

Do czyszczenia folii nie nalezy stosowaé rozpuszczalnikdw, poniewaz mogg one niekorzystnie wptywac na produkt. Jezeli
powierzchni tasmy VC 104 nie mozna odpowiednio doczysci¢ wodg z mydtem lub srodkiem myjgcym, wowczas zabrudzenia
mozna delikatnie czysci¢ Sciereczka nasgczong alkoholem izopropylowym.

Uwaga: Decyzje o doborze optymalnej dla danej sytuacji metody czyszczenia/konserwacji podejmuje uzytkownik koricowy.

ISTOTNE UWAGI

W trakcie procesu produkcyjnego wszystkie produkty ORALITE® podlegaja szczegdtowej kontroli jakosci w celu
zagwarantowania ich odpowiedniej jakosci handlowej oraz braku wad produkcyjnych. Informacje publikowane na temat
produktéw ORALITE® oparto na badaniach uznanych przez Producenta za wiarygodne, jednak informacje te nie stanowig
podstawy do roszczen gwarancyjnych. Ze wzgledu na szeroki wachlarz mozliwosci zastosowania produktow ORALITE®, a takze
na staty rozwdj nowych obszaréw zastosowan nabywca powinien rozwazy¢ czy dany produkt jest odpowiedni w danej sytuacji
- zaréwno pod wzgledem funkcjonalnym jak réwniez technicznym. Wszelkie ryzyko zwigzane z przeznaczeniem produktu
spoczywa na nabywcy. Zastrzega sie mozliwos¢ wprowadzania zmian w specyfikacjach produktéw bez uprzedzenia.

ORALITE® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy ORAFOL Europe GmbH.
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