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Informacje ogoélne

Niniejszy dokument odnosi sie do nastepujgcych produktéw Reflexite® przeznaczonych do znakowania
pojazdéw* (w dalszej czesci dokumentu okreslanych jako "folie Reflexite do znakowania pojazdow"):

e Reflexite® VC311/VC312/VC312R Daybright®

»  Reflexite® VC309/VC310 Durabright®

e Reflexite® VC212 Hi-Performance

*  Reflexite® VC30710+

¢ Reflexite® German Police Film Plus (folia stosowana przez niemieckg policje)

Sa to wytrzymate produkty, odporne na dziatanie czynnikdédw pogodowych oraz rozpuszczalnikéw, przeznaczone
do wykonywania elementéw graficznych na pojazdach. Zapewniajg tatwg aplikacje na gtadkich powierzchniach
(zaréwno lakierowanych jak i nielakierowanych). Wiecej informacji mozna znalezé w kartach technicznych
produktéw, dostepnych u lokalnego przedstawiciela ds. obstugi klientéw lub na stronie internetowej producenta.
Przed rozpoczeciem aplikacji nalezy doktadnie przeczytac instrukcje dotyczace aplikacji.

* Informacje dotyczqce produktu Reflexite® VC612 (doskonatego do zaokrgglonych powierzchni) mozna znaleZ¢ w dokumencie APP nr 26
PRZED APLIKACIA

KROK 1: tACZENIE ELEMENTOW

Materiat dobrze uktada sie na powierzchniach ptaskich lub w ptytkich zagtebieniach / na niewielkich
wypuktosciach (o pojedynczym promieniu). Nie jest jednak odpowiedni do stosowania na skomplikowanych
zaokragleniach (gdzie powierzchnia zagina sie dwukierunkowo) ani do rozciggania. Cho¢ w podobnych
przypadkach poczatkowo moze przylega¢ do podtoza, prawdopodobne jest samoczynne odklejenie po uptywie
1-2 tygodni. Na skomplikowanych zaokragleniach mozna stosowa¢ mniejsze fragmenty, tagczone na styk w celu
uzyskania efektu spdjnej catosci. Wiecej informacji — zob. Zatacznik 1.

KROK 2: CIECIE

Ciecie reczne

Materiat mozna z tatwoscig cig¢ ostrym nozykiem lub nozem krazkowym. W przypadku ciecia nozykiem,
powierzchnie ostrza nalezy prowadzi¢ pod katem 45 stopni do podtoza. Dzieki temu krawedz tasmy zostanie
odpowiednio wyprofilowana, zapobiegajgc oderwaniu podczas mycia mechanicznego lub cisnieniowego. Nie
zaleca sie ciecia materiatu na powierzchni pojazdu.

Ciecie ploterowe
Ponizsze tabele zawierajg sugerowane parametry dla wybranych urzadzen.

Urzadzenie: Summa S120 T

Folia Program Typ noza Predkos$¢ | Nacisk* Liczba
(mm/s) (8) SuUwow
VC311, VC312 (niefluorescencyjna) | Flexicut NGz aktywny 100 240 1
VC309, VC310, VC212, dwustronny, Double
VC30710+, German Police Film Plus etch T (390-551)
VC312 Fluorescent Daybright Flexicut N6z aktywny 60° T 100 360 1
(390-550)

* Wartos¢ nacisku moze sie zmienia¢ wraz ze zuzyciem noza
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Urzadzenie: SummaSign Pro T1400
Folia Program Typ noza Predkos¢ | Nacisk* Liczba
(mm/s) (g) SUWOW
VC312 Fluorescent Daybright Winplot 6 N6z aktywny 60° T 100 600 1
(390-550)
VC312 Fluorescent Daybright Winplot 6 N6z aktywny 200 400 2
dwustronny, Double
etch T (390-551)

* Wartos¢ nacisku moze sie zmienia¢ wraz ze zuzyciem noza

Powyzsze ustawienia dla ww. urzadzen sg propozycjami opartymi na testach laboratoryjnych oraz praktycznych
probach przeprowadzonych przez ORAFOL. Na rynku dostepne sg rowniez inne plotery — niewyszczegdlnione
powyzej — ktdre z powodzeniem spetnig zalecane wymagania. Zaleca sie uprzednie przetestowanie urzadzenia
w celu uzyskania optymalnych ustawien.

Wykonczenie krawedzi po cieciu
Wykonczenie krawedzi po cieciu nie jest konieczne, poniewaz materiat nie posiada komérek o otwartej
strukturze.

Narozniki
W miare mozliwosci zaleca sie zaokrgglenie naroznikow w celu poprawy estetyki oraz zminimalizowania ryzyka
oderwania podczas mycia mechanicznego i ciSnieniowego. Zalecany minimalny promien zaokraglenia —5 mm.

KROK 3: PRZYGOTOWANIE PODtOZA
Odpowiedzialno$¢ za ocene przydatnosci produktu Reflexite® do konkretnego zastosowania i do wykonania
konkretnej aplikacji spoczywa na uzytkowniku. Zaleca sie dokonanie wnikliwej oceny podtoia pod katem

przyczepnosci, kompatybilnosci, itp. Ponizej mozna znalez¢ zalecenia dla wybranych podtozy. ORAFOL nie ponosi

odpowiedzialnosci za uszkodzenie lub niewtasciwe przyleganie materiatu spowodowane nieodpowiednim badz
zle przygotowanym podtozem (W celu uzyskania dodatkowych informacji nalezy skontaktowad sie z Europejskim
Centrum Obstugi Technicznej ORAFOL - tel. +353 51 359400).

Dwusktfadnikowe lakiery poliuretanowe

W przypadku dwusktadnikowych lakieréw poliuretanowych konieczne jest ich catkowite utwardzenie
(wysuszenie) przed aplikacjg materiatow Reflexite do znakowania pojazdéw. W przeciwnym razie proces
wygazowywania spowoduje powstanie pecherzykdw pod powierzchnig materiatu, co z kolei zmniejszy
przyczepnosc kleju. Przed aplikacjg materiatéw Reflexite producent zaleca przeprowadzenie préoby pod katem
wygazowywania. W kazdym przypadku nalezy przestrzega¢ podawanych przez producentéw wytycznych
dotyczacych czasu schniecia lakieru. O ile dla wiekszosci lakieréow suchos¢ w dotyku nastepuje w ciggu kilku
godzin, zaleznie od zastosowanego podktadu, receptury lakieru oraz grubosci powtoki, to czas catkowitego
wyschniecia moze by¢ znacznie dtuzszy — nawet do 1 tygodnia.

Kompozyty GRP (tworzywa wzmacniane wiéknem szklanym) i/lub powierzchnie zelkotowe
Zalecenia podobne do powyzszych dotyczg materiatéw kompozytowych, takich jak GRP i/lub zelkot - podtoze
musi by¢ prawidtowo i catkowicie utwardzone. W przeciwnym razie moze nastepowacé wygazowywanie.

Stal nierdzewna
Produkty Reflexite® mozna stosowac na stali nierdzewnej, pod warunkiem dobrania odpowiedniego kleju.
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Tworzywa sztuczne z tendencjg do wygazowywania

Poliweglany, polipreny i inne tworzywa sztuczne mogg wchodzi¢ w reakcje z otoczeniem, wchtaniajac lub
oddajac wilgo¢, bgdz wydzielajac sSrodki utatwiajgce przetwarzanie oraz nosniki rozpuszczalnikowe zawarte w
dodatkach, co w rezultacie moze powodowac powstawanie pecherzy gazowych. W tej sytuacji konieczne jest
uprzednie przeprowadzenie préb, aby upewnic sie, ze ewentualna interakcja nie spowoduje niepozgdanych

rezultatow.

KROK 4: CZYSZCZENIE POWIERZCHNI

U podstaw dobrego wigzania kleju zawsze lezy odpowiednie przygotowanie powierzchni. Aby uzyskac silne i
trwate wigzanie, przed aplikacjg kleju istotne jest doktadne usuniecie wszelkich zanieczyszczen w celu
zapewnienia gtadkiej, czystej i suchej powierzchni. Powierzchnie nalezy doktadnie oczysci¢ ze smardw, osaddow
drogowych i innych substancji mogacych ostabi¢ przyczepnosé kleju. Nalezy w tym celu uzy¢ czystej sciereczki
nasgczonej alkoholem izopropylowym, wycierajagc powierzchnie w jednym kierunku, tak aby nie rozcieraé
zabrudzen. Najlepszy efekt uzyska sie po usunieciu starych warstw lakieru, zadziordw, itp.

KROK 5: TEMPERATURA APLIKACII

W celu uzyskania najlepszych rezultatéw zaleca sie aplikacje w przedziale temperatur od 15°C do 38°C. Aby
uzyskaé optymalng temperature podtoza, powierzchnie nalezy ogrza¢. Nalezy upewnié sie, ze zaréwno podtoze
jak rowniez stosowany materiat majg odpowiednig temperature.

APLIKACJA

KROK 6: WYBOR METODY NA MOKRO LUB NA SUCHO

Na potrzeby aplikacji folii Reflexite® do znakowania pojazdéw firma ORAFOL zaleca metode na mokro lub na
sucho. W przypadku wyboru metody na mokro nalezy zadbaé o doktadne usuniecie nadmiaru wody i wygtadzenie
krawedzi rakla.

Wiecej informacji na temat metody na sucho — zob. Zatgcznik 2.

Wiecej informacji na temat metody na mokro — zob. Zatgcznik 3.

UWAGA! Nalezy pamieta¢, aby podczas aplikacji nie dotyka¢ strony klejgcej materiatu.

PORADY | OSTRZEZENIA

Wkleste powierzchnie

Folii nie nalezy stosowa¢ na powierzchniach zakrzywionych dwukierunkowo. Jezeli niewielka wklestosé
powierzchni jest jednokierunkowa, nalezy upewnic sie, ze rakla ugina sie w sposdb zapewniajacy wtasciwe
przyleganie i docisk folii do podtoza.

Potaczenia na styk
W razie koniecznosci pofaczenia na podtozu kilku fragmentéw materiatu odblaskowego w jeden spdjny ciag,
poszczegdlne fragmenty nalezy tgczy¢ na styk, a nie na zaktadke.

Aplikacja w naroznikach / na krawedziach
Materiatu nie nalezy stosowac w naroznikach i wokot krawedzi (np. na krawedziach drzwi, wnek przy kotach, itp.).
Fragment materiatu powinien by¢ odsuniety o przynajmniej 6 mm od krawedzi.
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Aplikacja materiatéw odblaskowych na innych materiatach odblaskowych

ORAFOL nie zaleca aplikacji materiatéw odblaskowych (np. Reflexite® VC309/310 Durabright® lub Reflexite®
VC311/312 Daybright®) na innych materiatach tego typu np. w celu uzyskania wzoru "jodetki" lub podczas
naklejania napisow. Takie dziatanie stanowi naruszenie warunkéw gwarancji.

Aplikacja materiatéw odblaskowych na winylu
ORAFOL nie zaleca stosowania folii Reflexite do znakowania pojazdéw na materiatach winylowych. Takie
dziatanie stanowi naruszenie warunkdéw gwarancji.

Aplikacja na goraco
Podczas aplikacji folii Reflexite® do znakowania pojazdéw nie nalezy stosowac zadnych zrédet ciepta.

PO APLIKACIJI
Czas wigzania
Przed uzytkowaniem oklejonego pojazdu zaleca sie pozostawié go przez 24 godziny w temperaturze od 15°C do
38°C w celu doktadnego zwigzania materiatu z podtozem.

Przechowywanie materiatéw

Nieuzywane rolki tasmy nalezy przechowywaé w oryginalnym opakowaniu, zabezpieczone kwadratowymi lub
okragtymi przektadkami z papieru woskowanego, aby zapobiec przyleganiu brudu / czastek pytu do krawedzi
tasmy. Materiat nalezy przechowywac¢ w chtodnym, suchym miejscu, w temperaturze pokojowej (18-28°C).
Warstwy wierzchnie materiatdw dostarczanych w zestawach nie powinny podczas przechowywania
bezposrednio sie ze sobg stykac. Zaleca sie rozdzielanie docietych materiatéw silikonowanymi przektadkami dla
zabezpieczenia przed bezposrednim kontaktem pomiedzy warstwami wierzchnimi — zwtaszcza podczas uktadania
i sktadowania.

Lakierowanie po wykonaniu aplikacji
ORAFOL nie zaleca lakierowania bezposrednio na materiale odblaskowym Reflexite® lub w jego poblizu po
oklejeniu pojazdu. Takie dziatanie stanowi naruszenie warunkéw gwarancji.

Uwagi dotyczace estetyki

Charakter procesu produkcyjnego powoduje wystepowanie na materiale/tasmie cienkiego, poprzecznego
"zgrzewu", mniej wiecej co 225 mm. Nie jest to wada produkcyjna — nie ma mozliwosci dostarczenia materiatu
bez takich linii. Z analogicznych przyczyn na niektérych fragmentach materiatu/tasmy moze niekiedy wystepowac
bardzo cienka wzdtuzna linia. Jednak z odlegtosci ok. 1 m jest ona praktycznie niewidoczna gotym okiem.

USUWANIE

W celu usuniecia folii Reflexite® do znakowania pojazddéw na potrzeby naprawy pojazdu lub jego wycofania z
uzytku, zaleca sie postepowaé wedtug porad zawartych w Zatgczniku 4.

INSTRUKCJE DOTYCZACE KONSERWACIJI
Folie Reflexite® do znakowania pojazdéw mozna myc¢ recznie — szczotkg, Sciereczka lub ggbkg — przy uzyciu wody,
mydta lub srodka myjacego. Nastepnie powierzchnie nalezy sptukac czysta woda. W przypadku mycia w myjni
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automatycznej lub przy uzyciu standardowej, cisnieniowej myjki recznej, nalezy stosowac sie do ponizszych
zalecen:

¢ Maksymalne ci$nienie — 1200 PSI / 80 bar

* Maksymalna temperatura wody / $rodka myjgcego 60° C

¢ Kat strumienia wychodzacego z dyszy myjki ciSnieniowej 40°

¢ Lance myjki lub strumienn wody nalezy prowadzi¢ pod katem nie mniejszym niz 45° do oklejonej powierzchni
¢ Dysze myjgce powinny znajdowac sie w odlegtosci przynajmniej 60 cm od materiatu

W przypadku stosowania Srodkow czyszczacych/odttuszczajgcych nalezy upewnié sie, ze dany produkt jest
odpowiedni do stosowania na pojazdach oraz przestrzegac instrukcji producenta dotyczacych proporcji
rozcieniczania. Po zakonczeniu procesu pojazd nalezy doktadnie optukaé. Narazenie materiatu na przedtuzony
kontakt ze $rodkami czyszczacymi/odttuszczajgcymi moze w pewnych sytuacjach powodowaé niekorzystne
zmiany. Narazenie materiatu na przedtuzony kontakt ze srodkami czyszczacymi/odttuszczajgcymi w potaczeniu
ze Swiattem stonecznym moze wzmocnié niekorzystne dziatanie tych srodkéw.

Do czyszczenia folii nie nalezy stosowaé rozpuszczalnikdéw, poniewaz mogg one niekorzystnie wptywaé na
produkt. Jezeli powierzchni folii nie mozna odpowiednio doczysci¢ wodg z mydtem lub $rodkiem myjacym,
woéweczas zabrudzenia z folii VC312, VC310 i VC212 mozna delikatnie czysci¢ wytacznie $ciereczkg nasaczong
alkoholem izopropylowym.

Uwaga: Decyzje o doborze optymalnej dla danej sytuacji metody czyszczenia/konserwacji decyduje uzytkownik
koncowy.

ISTOTNE UWAGI

W trakcie procesu produkcyjnego wszystkie produkty Reflexite® i Oralite® podlegaja szczegétowe]j kontroli jakosci dla
zagwarantowania ich odpowiedniej jakosci handlowej oraz braku wad produkcyjnych. Informacje publikowane na temat
produktow Reflexite® i Oralite® oparto na badaniach uznanych przez Producenta za wiarygodne, jednak informacje te nie
stanowia podstawy do roszczen gwarancyjnych. Ze wzgledu na szeroki wachlarz mozliwosci zastosowania produktow
Reflexite i Oralite®, a takze na staty rozwdj nowych obszaréw zastosowan, nabywca powinien uwaznie rozwazy¢ czy dany
produkt jest odpowiedni w danej sytuacji — zaréwno pod wzgledem funkcjonalnym jak réwniez technicznym. Wszelkie ryzyko
zwigzane z przeznaczeniem produktu spoczywa na nabywcy. Zastrzega sie mozliwo$¢ wprowadzania zmian w specyfikacjach
produktéw bez uprzedzenia.
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ZALACZNIK 1 - taczenie elementow

Materiat dobrze uktada sie na powierzchniach ptaskich lub w ptytkich zagtebieniach. Nie jest odpowiedni do

stosowania na skomplikowanych krzywiznach (o dwukierunkowym zakrzywieniu powierzchni), nie jest tez

rozciggalny. Na skomplikowanych zaokragleniach mozna stosowac mniejsze fragmenty, tgczone na styk w celu

uzyskania efektu spdjnej catosci. Ponizej opisano przyktadowa procedure tgczenia elementow.

Oryginalny element, mogacy powodowac wystepowanie "tuneli" lub oddzielanie od podtfoza:

Oryginalny element nalezy przecigé w taki sposdb, aby umozliwi¢ odpowiednig aplikacje mniejszych fragmentow

w ptytkich zagtebieniach lub na nieskomplikowanych krzywiznach, unikajac ztozonych zakrzywien powierzchni:

Po podzieleniu elementu na mniejsze fragmenty nalezy postepowad wedtug ponizszych wytycznych:

1. Naklei¢ 2. Utozy¢ kolejny
pierwszy fragment,
fragment, przytwierdzajac go
doktadnie do podtoza przy
dociskajac pomocy tasmy
materiat rakla, maskujacej.

tak aby nie Upewnic sie, ze
powstaty oba fragmenty sg
"tunele". potaczone na styk

— bez zaktadki ani
bez przerwy
pomiedzy nimi.

3. Naklei¢ drugi 4. Usung¢
fragment, pozostatg tasme
doktadnie maskujacg i
dociskajac wygtadzi¢ brzegi
materiatf rakla rakla.

tak, aby nie

powstaty

"tunele".

Wiecej informacji na temat aplikacji - zob. Zatacznik 2 i Zatgcznik 3.
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ZALACZNIK 2 - Aplikacja na sucho

Po odpowiednim przygotowaniu i oczyszczeniu podfoza nalezy przygotowac nastepujgce elementy niezbedne
do aplikacji metodg na sucho:

- Rakla z miekka koncéwka lub materiat do owiniecia rakli, aby zapobiec zarysowaniu folii

- Tasma maskujaca

- Nozyczki

UWAGA! Nalezy pamietaé, aby podczas aplikacji nie dotykac¢ strony klejacej materiatu.

Krok 1. Umiesci¢c element przeznaczony do
naklejenia na powierzchni pojazdu (nie zdejmujac
papieru podktadowego) i przytwierdzic stabilnie jego
gbérng krawedz przy pomocy tasmy maskujacej.
Tasme naklei¢ wzdtuz elementu w taki sposdb, aby

potowa jej powierzchni przylegata do materiatu, a
druga potowa do docelowego podtoza. W ten sposéb
powstaje pomocny podczas aplikacji "zawias".
Nalezy upewnic sie, ze element zostat umieszczony
doktadnie w docelowym potozeniu.

Krok 2. Usuna¢ papier podktadowy z czesci
naklejanego elementu, a nastepnie odcig¢ usuniety
fragment papieru, pozostawiajgc reszte.

Przyklei¢ folie do podtoza od srodka w kierunku brzegu, nie naciggajagc materiatu i unikajgc powstania tuneli.

N N RS

Przyktady:

Krok 3. Docisng¢ materiat rakla (od Srodka ku brzegom),
tak aby nie powstaty tunele ani pecherze.

UWAGA! Warstwa klejgca charakteryzuje sie duzig
przyczepnoscig poczatkowa — po przyklejeniu elementu
trudno jest zmienic jego utozenie. Dlatego nalezy unikac
zetkniecia tasmy z podtozem przed jej prawidtowym

umiejscowieniem.
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Jednym dtugim ruchem docisngé materiat rakla do podtoza (od srodka ku brzegom), tak aby nie powstaty

&)

pecherze powietrza.

)T
AW

Krok 4. Usung¢ tasme maskujgcg i papier

podktadowy z drugiej potowy naklejanego elementu
(czesciowo go odchylajac).

Krok 5. Ponownie docisng¢ materiat do podtoza raklg
(od s$rodka na zewnatrz), w trakcie aplikacji
stopniowo zdejmujgc papier podktadowy przy
jednoczesnym naklejaniu  folii. Nie naciggac
materiatu w zadnym kierunku.

Krok 6. Wygtadzi¢ wszystkie krawedzie rakla.
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ZAtACZNIK 3 - Aplikacja na mokro

Po odpowiednim przygotowaniu i oczyszczeniu podtoza nalezy przygotowac nastepujace elementy niezbedne do
aplikacji metodg na mokro:

- Rakla z miekka koncéwka lub materiat do owiniecia rakli, aby zapobiec zarysowaniu folii

- Ptyn do aplikacji

- Marker

Przyktadowa receptura ptynu do aplikacji: woda i mydto w ptynie w proporcjach 98-99 : 2-1. Mozna réwniez
stosowac dostepne na rynku gotowe produkty. Ocena przydatnosci konkretnego ptynu na potrzeby konkretne;j
aplikacji nalezy do uzytkownika.

Krok 1. Zaznaczy¢ markerem miejsce aplikacji.
Krok 2. Usung¢ papier podktadowy z materiatu odblaskowego, zaczynajac od naroznika i ciggna¢ ku gorze.

UWAGA! Nalezy pamietaé, aby podczas odklejania papieru podktadowego nie dotykac strony klejacej
materiatu.

Krok 3. Lekko spryskaé ptynem do aplikacji strone klejgcg materiatu oraz docelowe podtoze. Umiescic¢ zwilzong
folie na podtozu. Warstwa ptynu utatwia pozycjonowanie.

Krok 4. Przy pomocy rakli nalezy wycisng¢ spod powierzchni materiatu wode ze srodkiem myjgcym, zaczynajgc
od srodka ku brzegom. Wytrze¢ nadmiar wody i pozostawi¢ powierzchnie do wyschniecia — zazwyczaj na ok. 10
minut lub mniej, zaleznie od temperatury powietrza i samej powierzchni.

UWAGA! Jezeli na folii lub naklejanych literach pozostat papier maskujacy lub tasma aplikacyjna, nalezy je usungé
zaginajac gérny naroznik i powoli odciagajac papier/tasme réwnolegle do podfoza. NIE NALEZY ODRYWAC
PAPIERU/TASMY W KIERUNKU PROSTOPADtYM — moze to spowodowaé oderwanie materiatu w przypadku
niewystarczajgcego wyschniecia.

Krok 7. Delikatnie wytrze¢ zaznaczenia wykonane markerem, a nastepnie pozwoli¢ oklejonym elementom na
doktadne, kilkudniowe wyschniecie. Nie nalezy ich w tym czasie my¢ ani woskowaé. W przypadku powstania
pecherzy powietrza po raklowaniu nalezy naktué¢ materiat szpilka lub naroznikiem zyletki, a nastepnie wygtadzi¢
powierzchnie rakla.

Krok 8. Na koniec catego procesu docisng¢ materiat raklg do podtoza — od srodka ku brzegom. Upewni¢ sie, ze
wszystkie krawedzie sg suche.
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ZAtACZNIK 4 - Usuwanie

W razie koniecznosci usuniecia folii Reflexite do znakowania pojazddéw, proces ten mogg utatwié ponizsze

wskazowki:

e Materiat nalezy odrywac niezbyt szybko, w kierunku prostopadtym (90°) do podtoza:

- W przypadku ostrzejszego lub tagodniejszego kata zwieksza sie ryzyko pozostania kleju na podtozu.
- Podobny problem moze wystgpi¢ podczas zbyt wolnego usuwania materiatu. Natomiast w przypadku zbyt
szybkiego ruchu materiat moze sie rozerwac lub rozwarstwic.

Optymalna temperatura po podgrzaniu — ok. 35°C. Zmiekczenie warstwy klejgcej ostabia przyczepnosé. Materiat
nalezy ogrzewac kolistymi ruchami, uwazajgc aby nadmiernie nie rozgrza¢ punktowo jednego fragmentu.
Warstwa klejgca moze sie wéweczas roztopi¢ i oddzieli¢ od materiatu lub nawet uszkodzi¢ lakier na podtozu.
Informacja: usuwanie folii w wyzszych temperaturach zwieksza ryzyko pozostania kleju na podtozu.

e W przypadku cieptej powierzchni zaleca sie uzycie drewnianej szpatutki lub podobnego przedmiotu (ktéry nie
zarysuje podtoza) w celu delikatnego uniesienia krawedzi materiatu. Nastepnie usung¢ folie z umiarkowang
predkoscia.

¢ W razie naderwania lub rozerwania materiatu podczas usuwania mozna wzmocnié folie srebrng tasma typu
"duct tape" lub podobna. Nalezy naklei¢ tasme na usuwany materiat i pociggnaé¢, aby ponownie zaczgé
odklejanie. Pogrubienie usuwanej powtoki zapewni jej wiekszg wytrzymatosc.

¢ Po usunieciu materiatu na podtozu moga pozostac slady kleju. Czesto tatwo sie ich pozby¢ przy pomocy tasmy
pakowej lub tasmy typu "duct tape". Wystarczy naklei¢ tasme na pozostatosci kleju, a nastepnie oderwac ja,
powtarzajgc te czynnos¢ kilkukrotnie.

¢ Resztki kleju mozna tez usungé specjalnymi zmywaczami rozpuszczalnikowymi i preparatami do usuwania kleju.
Przed ich zastosowaniem zawsze nalezy zapoznac¢ sie z kartg techniczng danego produktu i wyprébowacd
dziatanie danego preparatu na mniej widocznej powierzchni.
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